et

- .
e Mazak
_—
Programmier- &
Wartungskurse




An alle Kunden, Handler, Vertretungen
und Direktvertrieb

Sehr geehrte Damen und Herren,
anbei erhalten Sie die Kurstbersicht fur das Jahr 2022 fUr die Programmier-
kurse und Wartungskurse.

Wir haben Ihnen detailliert aufgeschllisselt, welche Kurse fUr die verschiede-
nen Maschinentypen in Frage kommen.

Infos Programmierkurse:

Wir bitten Sie die Kunden darauf hinzuweisen, dass die von uns angebo-
tenen Kurse Programmierschulungen sind. Diese werden an einem PC mit
MAZATROL Oberflachen (entsprechend genau der Oberflache an den Mazak
Maschinen) durchgefuhrt.

Es handelt sich bei den Kursen nicht um Bedienerschulungen.
> Maschinenoptionen sind nicht Bestandteil des Kurses.

> Die Dauer fUr die Smooth Advanced Kurs betrégt 3 Tage.

> Die Dauer flr einen Smooth CAM RS/Ai Kurs betragt 2 Tage.
> Die Dauer fUr einen Upgrade SmoothAi Kurs betragt 2 Tage.

> FUr die Smooth Advanced Kurse setzen wir fundierte MAZATROL
Programmierkenntnisse voraus. (Es handelt sich bei den Advanced
Kursen um fortgeschrittene Kurse und keine EIA/ISO Kurse).

Seite 2

Infos Wartungskurse:

> Mechanik-Kurse fur Drehmaschinen und Bearbeitungszentren:
Mechanik und Diagnosefunktionen
DMQ/DMI/BMH/BMV

> Hybrid-Kurse fur Drehmaschinen und Bearbeitungszentren:
Mechanik, Einblick in die Mazak-Schaltplane und Diagnosefunktion
DRH/IHY/BHY

> Elektrik-Kurse
Elektrik/ Elektronik
DEA/BEAVEFO

Info zu den Kursen 2022:

Kursdauer:  Beginn am ersten Tag: 09:00 Uhr - Kursende 17:00 Uhr
Beginn weitere Tage: 09:00 Uhr - Kursende 17:00 Unr
Beginn letzter Tag: 09:00 Uhr - Kursende ca.13:00 Uhr

Rucktritt / Fernbleiben: Wenn ein Kunde nicht zum Kurs erscheint und
sich nicht freitags vor Kursbeginn abmeldet,
werden wir eine Verwaltungsgebuhr von € 250, -
zzgl. MwSt. pro Person in Rechnung stellen

Leistungsumfang: vollstandiges Lehrgangsmaterial,
Mittagessen und Getranke

Seite 3



PROGRAMMIERKURSE
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» QT-SMART

» MATRIX Drehen

» MATRIX Frasen

» MATRIX INTEGREX i/ / -V

» Smooth Frasen
» Smooth Frasen Advanced

» Smooth Drehen
» Smooth Drehen Advanced

» Smooth INTEGREX
» Smooth INTEGREX Advanced

» Smooth CAM RS

» Upgrade SmoothAl

WARTUNGSKURSE

» Mechanik-Kurse fur
Drehmaschinen/
Bearbeitungszentren

» Elektrik-Kurse fur
Drehmaschinen/
Bearbeitungszentren

» Hybrid-Kurse fur
Drehmaschinen/
Bearbeitungszentren

> INTEGREX-Kurs
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QT-SMART
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Geeignet fir:
Bediener, Einrichter, Programmierer

Voraussetzungen:

Grundkenntnisse in der Zerspanung, lesen von
Fertigungszeichnungen und technisches Verstandnis.

Besonderheiten:

Dieser Kurs ist ein Einsteigerkurs, wo die Grundlagen des Programmierens in
der MAZATROL SMART Steuerung fur die unterschiedlichen Drehbaureihen
erlernt werden.

Dies ist eine grobe Struktur, die je nach Erfahrung und Wissensstand der
Kursteilnehmer angepasst wird.

Schulungsinhalte:
> Werkzeugdaten anlegen
> MAZATROL Programm erstellen
> MAZATROL-Koordinatensystem

> Drehbearbeitungseinheiten
(Plandrehen Wellenbearbeitung, T.Bohren, T.Gewindebohren,
Einstich, Gewindeschneiden, Rohkontur, Kopieren)

> Punktbearbeitung*
(Bohren, Gewindebohren, Ansenken, Reiben, Kreisfrasen)

> Linienbearbeitung™
(Linie Mitte, Linie Links, Linie Rechts, Linie Aussen, Linie Innen,
Fasen Links, Fasen Rechts, Fasen Aussen, Fasen Innen)

> M-Codes, Unterprogramm, Konvent (DIN ISO — &hnliches Arbeiten),
Vorrangnummermn, Datensicherung, Programmindex

*Maschinentyp abhangig

Seite 7



MATRIX DREHEN
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Geeignet fir:
Bediener, Einrichter, Programmierer

Voraussetzungen:

Grundkenntnisse in der Zerspanung, lesen von
Fertigungszeichnungen und technisches Verstandnis.

Besonderheiten:

Dieser Kurs ist ein Einsteigerkurs, wo die Grundlagen des Programmierens in
der MAZATROL MATRIX Steuerung fur die unterschiedlichen Drehbaureihen
erlernt werden.

Dies ist eine grobe Struktur, die je nach Erfahrung und Wissensstand der
Kursteilnehmer angepasst wird.

Schulungsinhalte:
> Werkzeugdaten anlegen
> MAZATROL Programm erstellen
> MAZATROL-Koordinatensystem

> Drehbearbeitungseinheiten
(Plandrehen Wellenbearbeitung, T.Bohren, T.Gewindebohren,
Einstich, Gewindeschneiden, Rohkontur, Kopieren)

> Punktbearbeitung*
(Bohren, Gewindebohren, Ansenken, Reiben, Kreisfrasen)

> Linienbearbeitung™
(Linie Mitte, Linie Links, Linie Rechts, Linie Aussen, Linie Innen,
Fasen Links, Fasen Rechts, Fasen Aussen, Fasen Innen)

> M-Codes, Unterprogramm, Konvent (DIN ISO — &hnliches Arbeiten),
Vorrangnummermn, Datensicherung, Programmindex

*Maschinentyp abhangig
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MATRIX FRASEN

Geeignet fir:
Bediener, Einrichter, Programmierer

Voraussetzungen:

Grundkenntnisse in der Zerspanung, lesen von Fertigungszeichnungen und
technisches Verstandnis.

Besonderheiten:

Dieser Kurs ist ein Einsteigerkurs, wo die Grundlagen des Programmierens
in der MAZATROL MATRIX und SMART Steuerung fur die unterschiedlichen
Frasbaureihen erlemt werden.

Dies ist eine grobe Struktur, die je nach Erfahrung und Wissensstand der
Kursteilnehmer angepasst wird.

Schulungsinhalte:
> Werkzeugdaten anlegen / MAZATROL Programm erstellen
> MAZATROL-Koordinatensystem / Tisch Indexierung® / AGP-Verschiebung*
> Drehbearbeitungseinheiten*

(Plandrehen Wellenbearbeitung, T.Bohren, T.Gewindebohren, Einstich,
Gewindeschneiden, Rohkontur, Kopieren)

> Punktbearbeitung
(Bohren, Gewindebohren, Ansenken, Reiben, Kreisfréasen)

> Linienbearbeitung
(Linie Mitte, Linie Links, Linie Rechts, Linie Aussen, Linie Innen,
Fasen Links, Fasen Rechts, Fasen Aussen, Fasen Innen)

> Planbearbeitung
(Flach, Plan, Erhdhung, Tasche, Tasche mit Erhdhung,
Tasche mit Vertiefung, Nuten)

> M-Codes, Unterprogramm, Konvent (DIN ISO — &hnliches Arbeiten),
Vorrangnummern, Datensicherung, Programmindex

“Maschinentyp abhéngig
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MATRIX INTEGREX e /i/j/i-V

Geeignet fiir:
Bediener, Einrichter, Programmierer

Voraussetzungen:

Grundkenntnisse in der Zerspanung, lesen von Fertigungszeichnungen und
technisches Verstandnis.

Besonderheiten:
Dieser Kurs ist ein Einsteigerkurs, wo die Grundlagen des Programmierens
in der MAZATROL MATRIX Steuerung fur die INTEGREX e /i /] / i-V Baureihe
erlernt werden.
Dies ist eine grobe Struktur, die je nach Erfahrung und Wissensstand der
Kursteilnehmer angepasst wird.

Schulungsinhalte:
> Werkzeugdaten anlegen / MAZATROL Programm erstellen
> MAZATROL-Koordinatensystem / Tisch Indexierung® / AGP-Verschiebung*
> Drehbearbeitungseinheiten

(Plandrehen Wellenbearbeitung, T.Bohren, T.Gewindebohren, Einstich,
Gewindeschneiden, Rohkontur, Kopieren)

> Punktbearbeitung
(Bohren, Gewindebohren, Ansenken, Reiben, Kreisfrasen)

> Linienbearbeitung
(Linie Mitte, Linie Links, Linie Rechts, Linie Aussen, Linie Innen,
Fasen Links, Fasen Rechts, Fasen Aussen, Fasen Innen)

> *Planbearbeitung
(Flach, Plan, Erhohung, Tasche, Tasche mit Erhdhung, Tasche mit
Vertiefung, Nuten), Eintauchstrategien

> M-Caodes, Unterprogramm, Konvent (DIN ISO &hnliches Arbeiten),
Vorrangnummern, Datensicherung, Programmindex, Reitstock Bearbeitung,
Ubergabe Transfer Futterteil / Wellenteil

*Maschinentyp abhangi
Seite 12 " e Seite 13



SMOOTH FRASEN

Geeignet fir:

e Bediener, Einrichter, Programmierer

Voraussetzungen:

Grundkenntnisse in der Zerspanung, lesen von Fertigungszeichnungen und
technisches Verstandnis.

Besonderheiten:

Dieser Kurs ist ein Einsteigerkurs, wo die Grundlagen des Programmierens
in der MAZATROL MATRIX und SMART Steuerung fur die unterschiedlichen
Frasbaureinen erlernt werden.

Dies ist eine grobe Struktur, die je nach Erfahrung und Wissensstand der
Kursteilnehmer angepasst wird.

Schulungsinhalte:
> Werkzeugdaten anlegen / MAZATROL Programm erstellen
> MAZATROL-Koordinatensystem / Tisch Indexierung® / AGP-Verschiebung*
> Drehbearbeitungseinheiten*

(Plandrehen Wellenbearbeitung, T.Bohren, T.Gewindebohren, Einstich,
Gewindeschneiden, Rohkontur, Kopieren)

> Punktbearbeitung
(Bohren, Gewindebohren, Ansenken, Reiben, Kreisfrasen)

> Linienbearbeitung
(Linie Mitte, Linie Links, Linie Rechts, Linie Aussen, Linie Innen,
Fasen Links, Fasen Rechts, Fasen Aussen, Fasen Innen)

> Planbearbeitung
(Flach, Plan, Erhéhung, Tasche, Tasche mit Erhéhung, Tasche mit
Vertiefung, Nuten), Eintauchstrategie, IPM Zyklus

> M-Codes, Unterprogramm, Konvent (DIN ISO — &hnliches Arbeiten),
Vorrangnummern, Datensicherung, Programmindex, 3D Assistant

“Maschinentyp abhéngig
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SMOOTH FRASEN ADVANCED

Geeignet fir:
Bediener, Einrichter, Programmierer mit guter Mazatrolerfahrung

ADVANCED . ; Voraussetzungen:

Grundkenntnisse in der Zerspanung, lesen von Fertigungszeichnungen und
technisches Verstandnis.

Besonderheiten:

Dieser Kurs ist ein Fortgeschrittenerkurs, wo die unten aufgefUhrten Themen
des Programmierens in der MAZATROL Smooth X/G/C Steuerung vertieft
werden.

Schulungsinhalte:
> 3D Werkzeugdaten anlegen
> MAZATROL Programmm erstellen
> Tisch Indexieren* / AGP-Verschiebung*
> Unterschiedliche Bearbeitungen mit dem 3D Assistant
> Unterprogrammtechnik (MAZATROL / EIA ISO)
> TPC Daten/ Parameter

> Eintauchstrategien bei der Planbearbeitung
(Helix/Helix2/Rampe/Pecking)

> Konvent Beispiele (DIN ISO- ahnliches Programmieren)
> Vorrangnummern

> 3D Assistant

> 3D Einrichten Virtuelle Bearbeitung

> |PM Zyklus

*Maschinentyp abhangig
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SMOOTH DREHEN
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Geeignet fir:
Bediener, Einrichter, Programmierer

Voraussetzungen:

Grundkenntnisse in der Zerspanung, lesen von Fertigungszeichnungen und
technisches Verstandnis.

Besonderheiten:

Dieser Kurs ist ein Einsteigerkurs, wo die Grundlagen des Programmierens in
der MAZATROL Smooth G/C Steuerung fur die unterschiedlichen Drehbau-
reinen erlernt werden.

Dies ist eine grobe Struktur, die je nach Erfahrung und Wissensstand der
Kursteilnehmer angepasst wird.

Schulungsinhalte:

> Werkzeugdaten anlegen / MAZATROL Programm erstellen

> Drehbearbeitungseinheiten
(Plandrehen Wellenbearbeitung, T.Bohren, T.Gewindebohren, Einstich,
Gewindeschneiden, Rohkontur, Kopieren)

> Punktbearbeitung*
(Bohren, Gewindebohren, Ansenken, Reiben, Kreisfrasen)

> Linienbearbeitung*
(Linie Mitte, Linie Links, Linie Rechts, Linie Aussen, Linie Innen,
Fasen Links, Fasen Rechts, Fasen Aussen, Fasen Innen)

> Planbearbeitung*
(Flach, Plan, Erhohung, Tasche, Tasche mit Erhdhung, Tasche mit
Vertiefung, Nuten), Eintauchstrategien

> M-Codes, Unterprogramm, Konvent (DIN ISO ahnliches Arbeiten),
Vorrangnummern, Datensicherung, Programmindex, Reitstock Bearbeitung,
Ubergabe Transfer Futterteil / Wellenteil, *3D Assistant, *IPM Zyklus

“Maschinentyp abhéngig
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SMOOTH DREHEN ADVANGED

Geeignet fir:
Bediener, Einrichter, Programmierer mit guter Mazatrolerfahrung

Grundkenntnisse in der Zerspanung, lesen von Fertigungszeichnungen und
technisches Verstandnis.

Besonderheiten:

Dieser Kurs ist ein Fortgeschrittenenkurs, wo die unten aufgefUhrten Themen
des Programmierens in der MAZATROL Smooth G/C Steuerung fUr die unter-
schiedlichen Drehbaureinen vertieft werden.

Schulungsinhalte:
> 3D Werkzeugdaten anlegen / MAZATROL Programm erstellen
> MAZATROL -Koordinatensystem
> Unterschiedliche Bearbeitungen mit dem 3D Assistant
> Unterprogrammtechnik (Mazatrol / EIA ISO)
> TPC Daten / Parameter
> Eintauchstrategien (Helix/ Helix2/ Rampe/ Pecking)
> Reitstockbearbeitung®
> Ubergabe Transfer Futterteil / Wellentell
> 3D Assistant*
> |PM Zyklus*

*Maschinentyp abhangig
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SMOOTH INTEGREX

Geeignet fir:
Bediener, Einrichter, Programmierer

Voraussetzungen:

Grundkenntnisse in der Zerspanung, lesen von Fertigungszeichnungen und
technisches Verstandnis.

Besonderheiten:

Dieser Kurs ist ein Einsteigerkurs, wo die Grundlagen des Programmierens
in der MAZATROL Smooth Steuerung fur die INTEGREX Baureihe erlermnt
werden.

Dies ist eine grobe Struktur, die je nach Erfahrung und Wissensstand der
Kursteilnehmer angepasst wird.

Schulungsinhalte:
> Werkzeugdaten anlegen / MAZATROL Programm erstellen
> MAZATROL-Koordinatensystem / Tisch Indexierung* / AGP-Verschiebung*

> Drehbearbeitungseinheiten
(Plandrehen Wellenbearbeitung, T.Bohren, T.Gewindebohren,
Einstich, Gewindeschneiden, Rohkontur, Kopieren)

> Punktbearbeitung
(Bohren, Gewindebohren, Ansenken, Reiben, Kreisfrasen)

> Linienbearbeitung
(Linie Mitte, Linie Links, Linie Rechts, Linie Aussen, Linie Innen,
Fasen Links, Fasen Rechts, Fasen Aussen, Fasen Innen)

> Planbearbeitung
(Flach, Plan, Erhéhung, Tasche, Tasche mit Erhéhung, Tasche mit
Vertiefung, Nuten), Eintauchstrategien

> M-Codes, Unterprogramm, Konvent (DIN ISO ahnliches Arbeiten),
Vorrangnummern, Datensicherung, Programmindex, Reitstock Bearbeitung,
Ubergabe Transfer Futterteil / Wellenteil, 3D Assistant, IPM Zyklus

*Maschinentyp abhangig
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SMOOTH INTEGREX ADVANGED

Geeignet fir:
Bediener, Einrichter, Programmierer mit guter Mazatrolerfahrung

ADVANCED . '. ‘, > Voraussetzungen:

Grundkenntnisse in der Zerspanung, lesen von Fertigungszeichnungen und
technisches Verstandnis.

Besonderheiten:

Dieser Kurs ist ein Fortgeschrittenenkurs, wo die unten aufgefUhrten Themen
des Programmierens in der MAZATROL Smooth X Steuerung fur die INTEGREX
Baureihen vertieft werden.

Schulungsinhalte:
> 3D Werkzeugdaten anlegen / MAZATROL Programm erstellen
> MAZATROL -Koordinatensystem
> Tisch Indexieren* / AGP-Verschiebung*
> Unterschiedliche Bearbeitungen mit dem 3D Assistant
> Unterprogrammtechnik (MAZATROL / EIA ISO)
> TPC Daten / Parameter
> Eintauchstrategien (Helix/ Helix2/ Rampe/ Pecking)
> Korrektur
> Konvent Beispiele (DIN ISO-&hnliches Programmieren)
> Vorrangnummern
> 3D Assistant
> IPM Zyklus
> Bearbeitung mit angestellter B-Achse
> Beispiel Winkelkdpfe
> SMC Daten

*Maschinentyp abhangig
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SMOOTH CAM RS/Ai

Geeignet fir:
Bediener, Einrichter, Programmierer

Voraussetzungen:

Grundkenntnisse in der Zerspanung, lesen von Fertigungszeichnungen und
technisches Verstandnis. Guter Umgang mit dem PC.

Besonderheiten:

Dieser Kurs soll lhnen die Grundlagen des Programmierens in der Mazatrol
Smooth Steuerung und den Umgang mit der SMOOTH CAM RS beibringen.

Schulungsinhalte:
> Installation der Software SMOOTH CAM RS
> Maschinen Datensicherung (Camdaten sichern)
> Maschine in der SMOOTH CAM RS anlegen
> |P Adresse von der Maschine eintragen
> Mazatrol Programm erstellen
> Werkzeugdaten anlegen
> MAZATROL -Koordinatensystem
> Tisch Indexieren* / AGP-Verschiebung*
> 3D Assistant*
> |PM Zyklus*
> Datensicherung Programmindex
> Datentransfer in die NC von der Maschine
> 3D Werkzeuge erstellen

“Maschinentyp abhéngig
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UPGRADE SMOOTHAI

Geeignet fir:
Bediener, Einrichter, Programmierer mit der Maschinensteuerung SmoothAi.

Voraussetzungen:

Grundkenntnisse in der Zerspanung, lesen von Fertigungszeichnungen und
technisches Verstandnis. Vorkenntnisse von MATRIX oder Smooth Steuerung.

Besonderheiten:

Dieser Kurs soll Innen die Neuerungen von der SmoothAi Steuerung
n&her bringen.

Schulungsinhalte:
> MAZATROL Programm erstellen
> MAZATROL Programmm erstellen anhand des SOLID MAZATROL*
> 3D Assistant
> SMC Plus (Option)
> Cutting Adviser
> Smooth Ai Spindel (Option)
> Projekt Data
> EIA Screen
> EinfUhrung zu Makro Variablen anhand von einem Beispiel
> Kopieren EinfUigen im MDI- Modus

*Maschinentyp abhangig
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MECHANIK-KURSE FUR DREHMASCHINEN /

BEARBEITUNGSZENTREN UND MULTI-TASKING-MASCHINEN

Geeignet fir:

Maschineneinsteller, Instandhaltungspersonal, SchichtfUihrer und Meister.
Voraussetzungen:

Technisches Verstandnis.

Besonderheiten:
Die Schulungsinhalte der technischen Schulungen konzentrieren sich auf
Service— und Wartungsarbeiten.

Maschinen— und steuerungsabhangig bieten die Kurse die Mdglichkeit, Ihre
Mitarbeiter maschinenspezifisch zu schulen.

Vorteile der technischen Kurse bei Mazak:

> Die Kurse sind individuell auf lhre Maschine abgestimmt

> Neueste Schulungsunterlagen durch kontinuierliche Weiterbildung der Trainer

> Praxisnahe Kurse an Maschinen und Modellen

> Durch kleine Gruppen ist ein hoher Lemerfolg garantiert
Schulungsinhalte:

> Handhabung der Teilelisten

> Technische Funktionen der Mechanik, Hydraulik

> Fehlererkennung an Mechanik- und Hydraulikbauteilen

> Aufbau, Lage und Funktion der Baugruppen in der Maschine

> Diagnosefunktion der MAZATROL-Steuerung und arbeiten mit
der Maschinendokumentation

> Wartung der Maschine

Schulungsziel:

Mechanische Fehler erkennen und beseitigen, Diagnose anwenden,
Wartung und Instandhaltung durchftihren kénnen.

o -‘!f Y . \ Erhéhung der Maschinen-Verfligbarkeit.
" — Kurstyp: DMQ, DMI, BMH, BMV.
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ELEKTRIK-KURSE FUR DREHMASCHINEN /

BEARBEITUNGSZENTREN UND MULTI-TASKING-MASCHINEN

Seite 32

Geeignet fr:
Maschineneinsteller, Instandhaltungspersonal, SchichtfUihrer und Meister.

Voraussetzungen:

Technisches Verstandnis.

Bei den Elekirikkursen werden elektrische Grundkenntnisse vorausgesetzt.
Besonderheiten:

Die Schulungsinhalte der technischen Schulungen konzentrieren sich auf

Service- und Wartungsarbeiten.

Maschinen- und steuerungsabhéangig bieten die Kurse die Méglichkeit, Ihre

Mitarbeiter maschinenspezifisch zu schulen.

Vortelle der technischen Kurse bei Mazak:

> Die Kurse sind individuell auf lhre Maschine abgestimmt

> Neuste Schulungsunterlagen durch kontinuierliche Weiterbildung der Trainer

> Praxisnahe Kurse an Maschinen und Modellen

> Durch kleine Gruppen ist ein hoher Lernerfolg garantiert
Schulungsinhalte:

> Elektrik / Elektronik (Steuerungen: Fusion/ MATRIX/ Smooth)

> Aufbau und Anwendung von Mazak-Schaltplanen

> EinfUhrung in die Mazak-Schaltzeichen

> Anwenden der Diagnosefunktion der MAZATROL-Steuerung

> Lage und Funktion der Baugruppen in der Maschine

> EinfUhrung in den PLC-Schaltplan

> Fehler- und Signalsuche im PLC-Diagramm

> Aufbau der Mazatrol-Steuerung in Funktion und

> Hardwarekomponenten
Schulungsziel:

Elektrische Fehler erkennen und beseitigen, Diagnose anwenden,

Wartung und Instandhaltung durchfthren k&nnen.

Erhéhung der Maschinen-Verfugbarkeit.

Kurstyp: BEA, DEA, EFO Seite 33



HYBRID-KURSE FUR DREHMASCHINEN /

BEARBEITUNGSZENTREN UND MULTI-TASKING-MASCHINEN

Seite 34

Geeignet fir:
Maschineneinsteller, Instandhaltungspersonal, Schichtfuhrer und Meister.

Voraussetzungen:
Technisches Verstandnis.
Bei den Elektrikkursen werden elektrische Grundkenntnisse vorausgesetzt.

Besonderheiten:

Die Schulungsinhalte der technischen Schulungen konzentrieren sich auf
Service- und Wartungsarbeiten.

Maschinen- und steuerungsabhangig bieten die Kurse die Moglichkeit, Ihre
Mitarbeiter maschinenspezifisch zu schulen.

Vorteile der technischen Kurse bei Mazak:

> Die Kurse sind individuell auf lhre Maschine abgestimmt

> Neuste Schulungsunterlagen durch kontinuierliche Weiterbildung der Trainer
> Praxisnahe Kurse an Maschinen und Modellen

> Durch kleine Gruppen ist ein hoher Lemerfolg garantiert

Schulungsinhalte:
> Kombinierter Kurs aus Mechanik und Grundlagen der Elektrik

Schulungsziel:
> Elektrische Fehler erkennen und beseitigen, Diagnose anwenden,
> Wartung und Instandhaltung durchfuihren kénnen.
> Erhéhung der Maschinen-Verfligbarkeit.
> Erhaltung der Genauigkeit lhrer Maschine

> Technische Maschinegrundlage erleichtern, die Fehlersuche
Uber unseren Telefon-Service.

Kurstyp: DRH, IHY, BHY
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SCHULUNGSSTANDORTE:

Niederlassung Géppingen
Yamazaki Mazak Deutschland GmbH
Esslinger Stral3e 4-6

D-73037 Goppingen

Niederlassung Leipzig

Yamazaki Mazak Deutschland GmbH
Debyestrale 7
D-04329 Leipzig

KONTAKT

Programmier- und
Wartungskurse:

Mehr Informationen zu den
Programmier- und Wartungskursen
erhalten Sie hier:
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Niederlassung Dusseldorf

Yamazaki Mazak Deutschland GmbH
TheodorstralBe 176
D-40472 Dusseldorf

Technisches Zentrum Osterreich

Yamazaki Mazak Deutschland GmbH
Wissenspark Urstein

Urstein Sud 13

Top C 0.6

A-5412 Puch

Tel: 07161/675-144
(Programmierkurse)

Tel: 07161/675-255
(Wartungskurse)

Training@mazak.de
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