Dank der neuen 3D-Laserschneid-
I6sung von Mazak konnte bei

= Blumschein die Produktivitat erheblich
gesteigert werden. (Bilder: x-technik)

3D-ROHRLASER FUR
PRODUKTIVEN GELANDERBAU

Als Spezialist flur die Gelanderherstellung im StraBen- und Brlickenbau ist fur die Blumschein Metallbau GmbH
die Rohr- und Profilbearbeitung ein elementarer Fertigungsprozess. Daher setzt das Unternehmen dabei seit rund
einem Jahr auf eine 3D-Laserschneidlésung von Mazak. Im Vergleich zur zuvor handischen Fertigung konnte dank
der 3D Fabri Gear 220 lll die Produktivitat sowie Genauigkeit massiv erhdht werden. von Ing. Norbert Novotny, x-technik

ervorgegangen aus der Huf- und Wagen- =
schmiede in Imolkam (Anm.: seit 1822 in Shortcut Q{}
Familienbesitz) hat sich die Blumschein
Metallbau GmbH zu einem Fachbetrieb
fiir professionellen Geldnderbau entwi-

Aufgabenstellung: Umstellung von handischer
auf maschinelle, automatisierte Rohr- und

Profilbearbeitung.
ckelt. Seit mehr als fiinf Jahrzehnten produzieren die
Lésung: Mazak-Laserschneidlésung 3D Fabri

Innviertler samtliche Gelandertypen in den Werkstoffen
Gear 220 1.

Stahl, Aluminium und Edelstahl. ,In dieser Zeit haben

wir dsterreichweit bereits iiber 300.000 Laufmeter Ge- Nutzen: Massive Produktivitatssteigerung
und hoéchste Prazision in der Rohr- und Profil-
bearbeitung. Mitarbeiter kbnnen in anderen
Bereichen effizienter genutzt werden.

lander, iberwiegend fiir den Bricken- und Straenbau,
gefertigt und montiert”, berichtet Geschéftsfiihrer Ing.
Christof Schachinger.

Auf diese langjahrige Erfahrung und fachliche Kom-

petenz vertrauen Auftraggeber wie etwa Landesbaudi-  Blumschein-Geldnder durch ihre vielfaltigen Gestal-
rektionen, Baukonzerne, Magistratsamter, Gemeinden, tungsmoglichkeiten nicht nur an Autobahnen, Schnell-
Briickenmeistereien oder die OBB. Dabei lassen sich strallen, Bundesstrafen- und Briickenbauten, sondern
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Fiir den unterbrechungs-
freien Betrieb: einfaches

und problemloses Laden von
gréBeren Mengen an Material.

auch auf FuBgdngerbriicken, bei Einfriedungen, in
Industrieanlagen, an Absperrungen und auf Stau-
dimmen von Hochwasserbecken aufstellen. ,Wir
planen und montieren auch ganz spezielle Losungen

bzw. diverse Sonderbauten - individuellen Vorstel-
lungen sind fast keine Grenzen gesetzt”, versichert
Schachinger.

Dariiber hinaus realisiert der oberosterreichische Me-
tallbaubetrieb mit aktuell 49 Mitarbeitern Bahnhofs-
ausstattungen wie etwa Wartekojen, Bahnsteigdach-
konstruktionen, Lifteinhausungen etc. fiir die OBB
sowie spezielle Wartungspodeste fiir den Flugzeug-
bau. , Mit hoher Flexibilitdt und Bereitschaft nehmen
wir zudem Lohnarbeiten entgegen und garantieren
mit bestens ausgebildeten Mitarbeitern eine qualitativ
hochwertige Leistung”, erlautert der Geschaftsfiihrer.

_Hochproduktive
Rohr- und Profilbearbeitung

Um Auftrdge unabhangig und vor allem sehr flexibel

realisieren zu konnen, setzt Blumschein auf einen
breit aufgestellten, modernen Maschinenpark == Die Bedienung der Maschine ist intuitiv und sehr einfach.

" Die Investition in die neue 3D-Laserschneidlosung von
Mazak war fiir uns elementar wichtig, um bei einem unserer
zentralen Fertigungsprozesse, der Rohr- und Profilbearbeitung,
am Stand der Technik zu sein und auch in Zukunft konkurrenz-
fahig zu bleiben.

Ing. Christof Schachinger, Geschéftsfiihrer von Blumschein Metallbau
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Seit rund einem
Jahr |auft die
Maschine im er-
weiterten Ein-
schichtbetrieb.

— vom Zuschnitt mit einer Plasmaschneidanlage iiber
das Abkanten und Schweiflen bis hin zur Montage be-
herrscht man die wesentlichen Fertigungsprozesse al-
lesamt selbst. Lediglich die Bearbeitung von Rohren
und Profilen wurde entweder fremdvergeben (Anm.:
bei Serienteilen) oder unter grofem Aufwand handisch
durchgefithrt. Das war Christof Schachinger stets ein
Dorn im Auge. Daher investierte man in eine automa-
tische 3D-Laserschneidlosung von Mazak, die nun seit
rund einem Jahr im Einsatz ist. ,Speziell im Gelander-
bau miissen bei den benoétigten Rohren und Profilen
zahlreiche Lochausnehmungen vorgenommen werden.
Bei der manuellen Bearbeitung waren dafiir mehrere,
sehr zeitaufwendige Arbeitsschritte notwendig”, er-
innert sich der Geschaftsfilhrer, der weiter ausfiihrt:
,Die Rohrlaserschneidanlage von Mazak erledigt dies
nun unvergleichbar schneller und automatisch in einem
Arbeitsschritt.” Somit konnte aufgrund der Maschinen-
investition die Gesamtproduktivitdit bei Blumschein
massiv gesteigert werden.

_Sechs Meter bleiben
auch sechs Meter

Konkret hat man sich fiir die 3D-Laserschneidlosung
Fabri Gear 220 III von Mazak entschieden, mit der

Rundrohre bis zu einem Durchmesser von 220 mm und
Vierkantrohre bis 152,4 mm Durchmesser bearbeitet
werden konnen. Der CO,-Laserresonator gewahrleistet
dabei eine hervorragende Schneidleistung bis zu einer
Wandstarke von 15 mm bei Baustahl und 10 mm bei
Edelstahl.

Entscheidendes Kaufkriterium fiir eine Maschine von
Mazak war allerdings ein anderes: , Unsere Gelander
haben eine Systemlange von sechs Metern. Mazak bie-

Michael Kleine, Leiter Anwendungstechnik Laser bei Mazak

Die Programmierung
erfolgt aus dem Buro
direkt neben der
Maschine.

" Die Sicherung der Qualitat sowie die Steigerung der Produktivi-
tat und Starkung der Wettbewerbsfahigkeit der Kunden ist unser
erklartes Ziel. Dafiir stehen wir jederzeit in allen technischen Fragen
mit Rat und Tat zur Seite, um somit die Fertigungsprozesse unserer
Kunden so optimal wie moglich zu gestalten.
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tet als einziger Hersteller Maschinen, mit denen aus
6-Meter-Standardprofilen (Rohmaterial) auch fertige
Bauteile aus sechs Metern gefertigt werden konnen.
Diese Standardprofile sind so gut wie immer lieferbar.
Das erspart uns sowohl Mehrkosten fiir Sonderbestel-
lungen von Uberldngen als auch einen hoheren logisti-
schen Aufwand durch langere Lieferzeiten. Ein weiterer
Vorteil ist, dass kein Verschnitt anfallt”, argumentiert
Schachinger.

_Prazises 3D-Schneiden

Als groRe Starke von Mazak sieht der Geschéftsfithrer
von Blumschein den 3D-Schneidkopf mit Schwenkfunk-
tion, mit der die Fabri Gear 220 III ausgestattet ist: , Da-
durch arbeitet die Maschine gerade beim 3D-Schnitt, so
auch bei SchweiRfasen oder Senkungen, iiberaus pra-
zise. Auch Ungenauigkeiten der Profile werden damit

www.schneidetechnik.at

automatisch ausgeglichen. AuBerdem haben wir an-
hand von Praxistests im Vorfeld festgestellt, dass durch
die zusatzliche Schwenkachse des Schneidkopfes die
Bearbeitung von I- und H-Tragern genauer als bei Mit-
bewerbsmaschinen ist.”

Die Be- und Entladung der Laseranlage funktioniert
manuell. Dank des Kettenforderers ist auch ein Laden
von groferen Mengen an Material fiir einen unterbre-
chungsfreien Betrieb problemlos moglich. ,Man kann
bis zu 30 Profile bzw. Rohre in die Ladestation legen.
Nachdem die Maschine das 3D-Schneiden automa-
tisch ausfihrt, werden die fertigen Teile an die Entla-
destation tibergeben und auf verschiedene Positionen
aufgeteilt. Danach kann der Bediener die Teile entneh-
men und fiir die Weiterverarbeitung palettieren”, so
Schachinger. >>

Trenntechnik

Die fertigen Teile

werden an die
Entladestation
Ubergeben und

auf verschiedene

Positionen auf-
geteilt.

W

Der 3D-Schneidkopf mit Schwenk-
funktion arbeitet Uberaus prazise, auch
bei SchweiBfasen oder Senkungen.
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_Durch neue Fertigungskompetenz
konkurrenzfahig bleiben

Erwahnen mochte der Geschiftsfithrer auch die aus-
gezeichnete Unterstiitzung von Mazak, eine neue Fer-
tigungskompetenz im Unternehmen Blumschein erfolg-
reich einzufiihren: ,Fiir uns war die Laserbearbeitung
volliges Neuland. Beginnend bei der Einschulung der
Grundkenntnisse fiir die Bedienung und Programmie-
rung bis hin zur Nachschulung inklusive Feinschliff
fir eine Optimierung des Fertigungsprozesses war
und ist der Support von Mazak absolut vorbildlich. Wir
lernen nach wie vor tdglich dazu, unter anderem auch
aufgrund wertvoller Tipps der Anwendungs- und Ser-
vicetechniker von Mazak.” Dass dabei ein GroRteil der
Probleme tiber das Telefon geldst werden kann, sprache
fir die einfache und intuitive Bedienung bzw. Program-

Anwender

Mit derzeit 49 Mitarbeitern und einer Produktionsflache von 2.600 m? ist die
Blumschein Metallbau GmbH auf die Planung, Konstruktion, Fertigung und Mon-
tage von Gelandern flr den StraBen- und Brickenbau spezialisiert. Dartber hin-
aus realisiert der oberdsterreichische Metallbaubetrieb Bahnhofsausstattungen
fur die OBB sowie Sonderkonstruktionen in Stahl, Edelstahl und Aluminium. Auch
in der Lohnfertigung garantiert das Unternehmen qualitativ hochwertige Leistung.

Blumschein Metallbau GmbH
Imolkam 23, A-4951 Polling, Tel. +43 7723-6261-0
www.blumschein.at

mierung der Maschine. Seit Mitte Marz verrichtet nun
die 3D Fabri Gear 220 III bei Blumschein im erweiterten
Einschichtbetrieb zur vollsten Zufriedenheit ihre Diens-
te. Neben der massiven Produktivitatssteigerung in der
Rohr- und Profilbearbeitung konnte dank der hohen
Prazision der Laseranlage das Zusammenbausystem
der Gelander auch konstruktiv erheblich vereinfacht
werden, sodass in deren Anfertigung eigentlich keine
Fehler mehr gemacht werden konnen. Hochzufrieden
meint Christof Scharinger zum Abschluss: ,Die Inves-
tition in die neue Maschine von Mazak war fiir uns ele-
mentar wichtig, um bei einem unserer zentralen Ferti-
gungsprozesse am Stand der Technik zu sein und auch
in Zukunft konkurrenzfahig zu bleiben.”

www.mazak.at

)

Neue Fertigungs-
kompetenzim
Unternehmen
eingefahrt (v.l.n.r):
Senior-Chefin Maria
Blumschein, Eva-
Maria und Christof
Schachinger.

@t BLECHTECHNIK 1/Méarz 2020



