Die neve Laserschneidmaschine 30 Fabri Gear III von Mazalk ist in der Lage, grofiformatige
Profile und Rohre mit einer Linge von 8.000 Millimetern zu schneiden.

Dank optionalen Einheiten fir Materialldngen lUber Datum:

15.000 Millimetern ist die 3D Fabri Gear III die ideale EIEIIII?EEIlE """""""""""""""""""""""
Maschine zum Schneiden langer und schwerer Rohre, wie sie T

beizpielsweize im Bauwesen bei Gebdudekonstrulktionen und

Heiz- und Liftungssystemen sowie in unterschiedlichsten Unternehmen:
Srrlzz:'.laschlnen wie Kranen und Landmaschinen Verwendung AMAZAKT MAZAK

Deutschland GmbH,

Gdppingen
Einsatz in renommierten Bauprojekten sl

Maschinen der Serie Fabri Gear wurden schon bei

zahlreichen Bauprojekten verwendet, so zum Beispiel beim Bilder:
Bau der Formel-1-Rennstrecke Yas Marina Circuit in &bu

Cthabi, des FuBballstadions in Danzig und des Tokyo Sky

Tree, dem hichsten Sendeturm der Welt.

Die Laserschneidmaschine hat einen 30-Schneidkopf, der in
fiinf Achsen bewegt werden kann. Auf diese Weise kann sie
sowohl| offene als auch geschlossene Profile schneiden. Der
Schneidkopf erzielt dank Vertikalschnitt bisher unerreichte
Genauigkeiten. Dadurch werden absolut biindige Rohrstdle

ermaglicht. Damit entfallt beim SchweiBen die Notwendigkeit Mazak

des Einspannens der zugeschnittenen Rohre und zudem

lcann Zusatzwerkstoff beim Schweilen eingespart werden.

Unterm Strich werden die SchweiGzeiten verkirzt und
Schweifverbindungen mit hdherer Festighkeit erzielt. Mazak
schatzt, dass Rohre, die mit der 3D Fabri Gear II1
zugeschnitten wurden, doppelt =0 schnell geschweilit werden
kdnnen wie herkémmliche Rohre. Durch die automatische
Bestimmung der optimalen Fokuslage wird ein praziser
Schnitt ermdaglicht - bei deutlicher Verkiirzung der
Einstechzeit.

Beliebige Rohre schneiden

Mit der neuesten Maschinenausfilhrung kidnnen nun beliebige
Frofile und Rohrformen - mit rundem, quadratischem,
rechtwinkligem oder dreieckigem Querschnitt - geschnitten
werden. Fir Rundwerksticke betrdgt das maximale
Schnittmal 408&,4 Millimeter und flir guadratische Teile 300
Millimeter.

Die Maschine ist mit vier Spannfuttern ausgeriistet, die
etwaige Schwingungen unterbinden und so sinen
hochprazisen Schnitt garantieren. Zusatzlich ermdglicht eine
selbstzentrierende Spannvorrichtung die schnelle Umriistung
ohne grofen Arbeitsaufwand von Vierkant- auf Rund- oder
Dreikantrohre.


http://getfireshot.com/pdf_aHR0cHM6Ly93d3cuYmJyLmRlL2luZGV4LmNmbT9waWQ9MTU1OCZwaz05NDky
http://getfireshot.com/pdf_aHR0cHM6Ly93d3cuYmJyLmRlL2luZGV4LmNmbT9waWQ9MTU1OCZwaz05NDky
http://getfireshot.com/pdf_aHR0cHM6Ly93d3cuYmJyLmRlL2luZGV4LmNmbT9waWQ9MTU1OCZwaz05NDky
http://getfireshot.com/pdf_aHR0cHM6Ly93d3cuYmJyLmRlL2luZGV4LmNmbT9waWQ9MTY0NyZwaz0xODE5OTAmaW1nPTIxMTE5MyZwPTE=
http://getfireshot.com/pdf_aHR0cHM6Ly93d3cuYmJyLmRlL2luZGV4LmNmbT9waWQ9MTY0NyZwaz0xODE5OTAmaW1nPTIxMTE5MyZwPTE=

