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. Die Sterner Werkzeugbau GmbH setzt im Bereich Drehen

auf die Zusammenarbeit mit Mazak. Neben einem einheit-
lichen Steuerungskonzept bisten die CNC-Drehmaschinen
sowie Dreh-Fraszentren (im Bild die INTEGREX j-200H Steine
stabile, prozesssichere. tefls automatisierte und vor allem
hochprazise Ferligung unterschiedlicher Komponenten flir
deren Sprilzgielwerkzeuge. (Bilder; x-lachnik)

SILIKON IN FORM GEBRACHT |

Die oberdsterreichische starlim-sterner Cruppe ist WeltmarktfUhrer in der Verarbeitung von FlOssigsilikon im Spritz-
gieBverfahren. Seit Uber 20 Jahren setzt man im Werkzeugbau auf CNC-Drehmaschinen sowie Dreh-Frészentren

von Mazak, Damit ist eine stabile, prozesssichere, teils automatisierte und vor alle
schiedlicher Kamponenten

m hochprizise Fertigung unter-
far deren SpritzgieBwerkzeuge gewahrloistet, Zuletzt kamen zwei neue INTECREX

-200H S und eine QUICK TURNIOO MS als Erweilerung des Maschinenparks hinzu. von Georg Schapf, x-technik

redulte aus Silikon sind aus der heutigen Welt

2o
kaum wegeudenken. Sin begleiten ulrl1s unser Shorteut Q‘g.
qanzes Leben, vom Babyschnuller ither Be-
atmungstnasken bis hin zu Dichtungen im Aufgabenlstellung: Kapaz|tatlserw?|terung
Automnabil- und Konsumeiiterbereich, Kaurn 'Sn d.fr Fjerr;ugur;g Ui SRS
; : . . . ritzgieBwerkzeuge.
eine Industrie kammt ahne die elastischen Eigenschaften il g
und die gule Dichiwirkung von Silikonteilen aus. Sie sind Lésung: Zwel INTEGREX i-200H S {eine mit
bruchsichor und verformbar, daverelastisch und dehribar, Gantry Loader} und eine QUICK TURN 100 MS
1 s voh Yamazaki Mazak,
geruchs- und geschmacksneutral, gesundheitlich unbe-
denkdich und selbsireinigend, haflend und gleitend, hitze- Nutzen: Prozesssichere und teilautomatisierte
besténdig und frosisicher, hochtrasparent und kunlerbum, Serienfertigung von Komponenten bis zu
lebensmittelecht ungd trinkwasserkonform, Ozon- und Uy- Genauigkeiten von +/- 3 pm,

bestdndig, reiffest und quetschbar sowic selbstschinie-
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rend und staubtrocken. Ein wahrer Tausendsassa unter
den Werkstoffon, 1ie 1974 in Marchtrenk {00) gegriindete
Slemer Werkzcugbau GmbH hat es sich zur Aufgabe ge-

machi, diesen Werksioff wirtschaftlich und prozesssicher
verarbeitbar 21 machen. Mit dor zehn Jabre spiter hinzuge-
kommenen Starlim Spritzguss GmbH wurde so dic starlim-
sterier Gruppe zum Weltmarki[Threr in der Verarbeitung
vorn Flilssigsilikon.

Prazise Werkzeuge

far Silikonspritzgieler

LWir haben uns auf die Entwicklung und Tertigung der
Spritzgickformen spezialisiert, die dann auf den Spritz-
gielimaschinen bei starlim perfekte Silikonteile in héchs-
ler QGualitat produzieren”, crkldrt Daniel Bauer, Manager
Mechanical Production bei der Slerner Werkzeugbau
Gmbll. Fir die Herstellung der Werkzenge verwenden
die Oherdsterreicher moderne Maschinen [Urs Drehen,
Frazen, Frodieren und Schleifen. Rund 75 Tonnen Stahl
werden dabei jedes Jahr zo hochprdzisen SpritzgieR-
werkzeugen fiir starlim verarbeitet, die damit in der
inlernationalen Uniernchmensgruppe jahrlich mehr als
14 Mrd. Sillkonteile produziert, Fir dic Silikontoilepro-
duktion gelten laut Bauer hohere Anforderungen als im
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www zerspanungstechnik.com
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herkémmlichen Werkzeugbau [lr Spritzgicfanwendun-
gen: ,Flussigsilikon ist ein Werkstolf mit bosonderen
verarbeitungstechnischen Anlorderungen. Beim Silikon-
spritzguss sind grundsitzlich engere Toleranzen [Ur die
formgebenden Fertigungsteile notwendlg, um die gelor-
derte Qualitat errelchen zu kinnen. Daher setzen wir die
bestmoglichen Fertigungzmittel ein.”

Fertigungstiefe sichert Qualitat

Der Werkzcugbau bei sterner zeichnet sich durch eine
enortme Ferligungsliefe aus. Dic stefig steigenden An-
forderungen an Prazision und Wicderholgenauigkeit bei
den Komponenten, die in der Regel aus den gingigen
Werkzeugstdhlen fiir den Formenbau, aber auch aus Alu-
minium sowie Buntrnestallen und PTTE gelertigt werden,
machten es notwendig, die Fertigungsstrategle weiter zu
optimicren. ,.Im Zuge einer Umstrulturieruny unserer
Fertigung haben wir die Brreiche brisen und Drehen zu-
sammengelassl”, erzahll Baucr und Samuel Kinigsberger,
Bereichsieiter Drehen bel slerner, erganzt: , Mit dem Vor-
teil, dass wir die Abldufe nun besser im Blick haben und in
der internen Logistik Kare Verbesserungen herbeiluhren
ktmmen. Anferdem konnten wir dadurch auch Rawm [Or
zusatzliche Fertigungskapazitit schaffen.” b

: " Die Gesamtldsung mit Stangenlader und

_ Gantry Loader in Verbindung mit der INTEGREX
i-200H S erlaubt auch die automatisierte
Komplettbearbeitung groler Serienteile.

Daniel Bauer, Manager Mechanical Production
bei der Sterner Werkzeughau GmbH

Die neuen Mazak
INTEGREX i-200H
S bei sterner sind
flr eine wirtschafl-
liche Kemplett-
bearbeitung mit
Cegenspindel
ausgeristet,
Ebense iiberzeugt
die sehr einfach
zu bedienende
MAZATROL-
Steuerung.
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Durchgéngiges Steuerungskonzept

Eine weltere Bestrebung bei sterner ist es, die Maschinen-
landschaft steuerungstechnisch so schlank wie moglich 7o
gestalten. ,Eine einheitliche Steuerungsumgebung hietet
fiir uns den groRen Mehrwert, dass dic Mitarbeiter in der
Fertigung universell cingesetzt werden kénnen. Die MAZA-
TROT.-Steuerung der Mazak-Maschinen liefort dazu einen
wichtigen Beitrag. Hal man das Steuerungskonzept erst
einmal verstandern, kann man im Grunde jede Mazak-Ma-
schine bedienen”, lisst Baner wissen. So ist es auch aicht
verwundertich, dass bei der Erweiternng des Maschinen-
parks imn Bereich Drehen wieder Yamazaki Mazak zum Zug
kam. ,,Unser erstes Dreh-Fraszentrum war eine INTRGREX
von Mazak, Dicse wurde vor Uber 20 Jahren in Belrich ge-
nornmen und ist heute in unserer Lehrverkstitte im Fin-
satz”, zeigt Konigsherger die Langlebigkeit der japanischen
Werkzeugmaschinen auf. Mittlerweile verfugt man bei
sterner iiber sechs INTECGREX- und zwel QUICK TURN-
Maschinen. Fiinf der sicben Maschinen sind mit Gegen-
spindel fiir eine &-Seilen-Bearbeitung Inklusive Automati-
sierung ther Stangenlader ausgeriistet.

So auch die beiden nenen INTEGREX -200H S und die
ehenfalls 2021 gekaufte QUICK TURN 100 MS. An eine
dor beiden neuen INTECGREX-Maschinen wurde zuderm ein
Gantry Loader van Mazak angefiigt, der individuell an die
Anforderungen bei slerner angepasst wurde, | Fiir hochste

Die Gesamt-
kombination aus
Mazak INTEGREX
I-200H 5, Stangen-
lader ILS-MUK-7012
von Breuning

Ireo und dem
Cantry Loader von
Mazak ermog-
licht ein flexibles,
autormatisiertes
Abarbeiten unter-
schiedlicher

4 Serienteile,

Produktivildl ist es notwendig, Fertiqungslésungen optimal
auf die jeweiligen Kundenanlordemingen abzustimmen., [m
konkreten Fall konnten wir das Teilespektrur der automa-
tisierten Beladung auf 100 mm Durchmesser und 205 mm
1inge vergrélern”, bringt sich Silvester Gruber, Area Sales
Manager bei Mazak Osterreich, ein.

Serientauglich

auch bei gréfieren Teilen

Die typischen Lasgrélicn bel sterner bewegen sich zwi-
schen 10 und 100 Stiick — vereinzelt werden aber auch we-
sentlich hihere Stlckzahlen auf den INTEGREX-Maschi-

" Die MAZATROL-Steuerung stellt fur
uns einen enormen Mehrwert dar. Hat
man das Prinzip einmal verstanden, kann
man jede Mazak-Maschine bedienen.

Samuel Kénigsberger, Teamleiter Drehen
bei der Sterner Werkzeugbau GmbH

()(:t FERTIGUNGSTECHNIK 7/Navermber 2022

Die Mazak
INTEGREX-
Maschinen

bei sterner
errmdglichen
die Herstellung
kamiplever Teile
in nur einer
Aufspannung,




nen gefertigt. Durch die Beladungsmdglichkeit iber den
Gantry Loader konnie sterner nun auch im Bereich der
Automatisierung groRerer Serlen einen wichligen Schritt
machen. ,Unsere kloinlormatigen Serienteile kénnen wir
prablemlos {iber Stangenlader automatisieren. Der neue
Portallader eréfiiiel uns gerade bei groReren Drehteilen
neue Moglichkeiten - trotzdem behallen wir die nitige
Flexibilitit”, freut sich Kénigsberger, der das mit einem
konkreten Beispiel belegt: ,Wir kénnen nun einen Bauteil
fir einc Flachzentrierung, den wir in Losen von ctwa 600
Stitck ferligen und der hisher als Friisteil ausgefithrt wur-
de, in einem Bruchteil dor Zeit umsetzen.”

Werkzeug- und Formenbau

Seit 1974 steht die
Sterner Werkzeug-
bau CmhbH fir
héchste Qualitat
bei Spritzgief-
formen fur
Fllssigsilikon-
Anwendungen,

Bei cinem Bearbeitungsdurchmesser von 600 mm mit
der Frasspindel und eincm Verfahrweg in der 7Z-Achse
von 900 mimn kann dic INTEGREX i-200H § auch groRe
Werkstiicke bis zu einer Drehlinge von 850 mm be-
arbeiten. Der maximale Stangendurchlass von 65 mm
st filr einen Grofitell der Anwendungen bei sterner
optimal. Beide INTEGCREX werden, wie nahezn alle
Drehmaschinen beim oberbsterrcichischen Werkzeug-
spezialisten, iiber einen Stangonlader von Breuning
Irco an der Hauptspindel versorgl, Mit der MAZATROI,
SmoothAl kann man die Maschine entweder im Dialog
programmieren oder aber mit CAM-Programmen >3

www.zerspanungstechnik.com

" Gerade im Silikon-Spritzguss sind
héchste Genauigkeiten gefordert. Da freut
es uns besonders, dass wir mit unseren
Fertigungslosungen einen wirtschaft-
lichen Beitrag dazu leisten konnen.

Silvester Gruber, Area Sales Manager bei Mazak Osterreich

links Etwa die
Hilfte der bei
starlirn auf werk-
reugen von sterner
hergestellten
Komponenten
gehen in die
Maobility Branche.
Dabei ist immer
Silikon im Spiel.

rechts Produkte, die
auf Werkzeugen von
sterner hergestellt
werden, finden sich
in nahezy jedem
Haushalt. Hier 2in
Strahlbildner fur
einen Duschkopf
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beschicken, die hauptzeitparailel - fm ¥all von sterner
mit Siemens NX - vorberaitet werden,

Kapazititserweiterung mit Mehrwert

Die zeitgleich mit den INTEGRFEX-Maschinen neu Imple-
mentierte QUICK TURN 100 MS verfiigt ither angetriehene
Werkzeuge und die bei sterner obligatorische Gegenspin-
del. Diese Maschine dient im Wesentlichen als Kapazitils-
erweiterung, um einen bestehenden Drehautomaten 21
enllasten. AuRerdem ist sie in der lage, fiir eine spezielle
Teilefamilie, die besonders hohe Anforderungen an Geo-
metrie und Genauigkelt mit sich bringt, zusitzliche Kapazi-
taten bereitzustellen, , Wir haben Komponenien, bei denen
wir es mit einer Varianten—Serienfertigung Zu tun haben,
Alse dhnliche Teile in enisprechend hohen Stiickzahlon, Da
Ist es von Vartell, eine Maschine zur Verfiigung zu haben,
die die bostehenden Abjaufe entlasten kann und zusétzlich
erweiterte Fertigungsmaglichkeilen hinsichtlich Genauig-
keit und Komplexitit bietet”, begriindet Kénigsherger die
Entscheidung fiir die QUICK TURN, Diese ist in der Lage,
dic geforderie Genauigkeil von +- 3 pm zu realisieren. Zo-
sitelich wurde oin Renishaw- Messtaster zur Prozessiiber-
wachung implementiert,

Reslimee

#irmen wie sterner sind ein qutes Beispiel dafiir, wie man
durch eine geschickte Maschinenauswahi gin Maximum
an Flexibilitit erreichen kann, ofine bej der Priizision Ab-
striche machen zu missen. Sowoh] die Dreh-Friszentren
der INTEGREN-Serie als auch die CNC-Drehmaschinen
der QUICK TURN-Baureihe bisten ein hervorragendes
Preis-Leistungs-Verhiitnis und ermaglichen eine genaue,
prozesssichere und auch automatisierie Fertigung”, fasst
Silvester Gruber die Vorteile der neten Mazak-Maschinen
bei sterter zusammen. Daniel Bauer erginzt abschliefend
noch: ,Mit unseren Mazak-Maschinen kénnen wir einen
einheitlichen Workflow realisieren und uitsere Mitarbeiter

Auch die neue
QUICK TURN

100 MS ist mit
Stangenlader
ausgerdstet ung
dient zur Kapazi-
tatserweiterung firr
hochprizise Werk-
zeugkompeonenten,
Die CNC-Dreh-
maschine bietet
einen Drehdurch-
messer van 280 mm
bei einer Drahlange
von 300 mm, Der
Werkzeugrevolyer
fasst bis zu 12 teil-
weise angetriebene
Werkzeuge bei
einem Schwing-
durchmesser von
550 mm,

aufgrund der MAZATROL-Steuerung flexibel einsetzen,
Dartiber hinaus sind wir mit dem Service von Marak (s-
terreich hochzufrieden — alles in allem eine hervorragende
Zusatnmenarbeit,”

www.mazak.at

Anwender

Die Sterner Werkzeughau GmbH wurde 1974

in Marchtrank (O0) gegrindet und ist mit der
Zehn Jahre spater hinzugekommenen Starlim
Spritzguss GmbH unter dem Cruppennamen
starlim-sterner der weltweit gréfite Verarbeiter
von Filissigsilikon. Silikon-Formteile von starlim
sind in vielfaltigen Anwendungsbereichen sicht-
bar oder unsichtbar verbaut. Die Spezialisierung
liegt auf der SpritzgieBproduktion von Kleinteilen
aus Silikon in der Ein- und Mehrkomponenten-
technologie, der klare Fokus dabei auf der
Massenfertigung. 240 Mitarbeiter bei sterner
stellen hochgenaue SpritzgieRwerkzeuge fir
starlirm her. Die gesamte Gru ppe umfasst 1.700
Mitarbeiter weltweit und beliefert unterschied-
lichste Branchen von Mobility tber Haushalt,
Sanitar, Baby bis zum Life-Sciences-Bereich,

Sterner Werkzeugbau GmbH
MuhistraBe 21, A-4614 Marchtrenk
Tel. +43 7243-58596-0

Www.sterner-tools.com
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